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- D1-4 - тип крепления патрона
- 8-ми ступенчатая коробка передач от 105-2000 об/мин
- Опциональный 2-х ступенчатый привод шпинделя с 16-ю 
ступенями скорости 53-2000 об/мин
- Опциональный вариатор скорости привода с диапазоном от 
40-2500 об/мин
- 3 ЛС (2.25 кВт) мощность привода шпинделя
- диаметр вращения над станиной 330 мм
- расстояние между центрами 750/1000 мм
- шестерни шпинделя закалены и прецизионно отшлифованы
- опциональная универсальная коробка передач обеспечивает 
нарезание полного спектра различных резьб - метрической, 
дюймовой, модульной и питчевой
- индукционно закаленные и прецизионно отшлифованные 
направляющие

- D1-5 - тип крепления патрона
- 8-ми ступенчатая коробка передач от 70-2000 об/мин
- Опциональный 2-х ступенчатый привод шпинделя с 16-ю 
ступенями скорости 35-2000 об/мин
- Опциональный вариатор скорости привода с диапазоном от 
35-2500 об/мин
- 5 ЛС (3.75 кВт) мощность привода шпинделя
- диаметр вращения над станиной 330 мм
- расстояние между центрами 750/1000 мм
- шестерни шпинделя закалены и прецизионно отшлифованы
- опциональная универсальная коробка передач обеспечивает 
нарезание полного спектра различных резьб - метрической, 
дюймовой, модульной и питчевой
- индукционно закаленные и прецизионно отшлифованные 
направляющие

- D1-6 - тип крепления патрона
- 16-ти ступенчатая коробка передач от 
25-2000 об/мин
- Опциональный вариатор скорости привода 
с диапазоном 18-2500 об/мин
- 7.5 ЛС (5.5 кВт) мощность привода шпинделя
- диаметр вращения над станиной 390 мм
- расстояние между центрами 760мм/1000мм/1250мм
- шестерни шпинделя закалены и прецизионно 
отшлифованы
- опциональная универсальная коробка передач 
обеспечивает нарезание полного спектра различных 
резьб - метрической, дюймовой, модульной и питчевой
- индукционно закаленные и прецизионно 
отшлифованные направляющие



Токарные станки. высокоточный токарный станок. токарный обрабатывающий центр
Токарные станки с ЧПУ. прецизионные токарные станки. токарная останстка.
 токарная обработка.  токарный. токарные. станок. станки. 
токарный обрабатывающий центр. токарные обрабатывающие центра.
 станки с чпу. станок с чпу. поставка токарных станков с чпу, 
поставка монтаж пусконаладочные работы токарных станков с чпу.

- D1-8 - тип крепления патрона
- 16-ти ступенчатая коробка передач от 20-1600 об/мин
- Опциональный вариатор скорости привода с диапазоном 16-2000 об/мин
- 10 ЛС (7.5 кВт) мощность привода шпинделя
- диаметр вращения над станиной 460мм/510мм/560мм
- расстояние между центрами 1000 мм/1500 мм/2000 мм/3000 мм
- шестерни шпинделя закалены и прецизионно отшлифованы
- механическая многодисковая муфта
- универсальная коробка передач обеспечивает нарезание полного спектра различных 
резьб - метрической, дюймовой, модульной и питчевой
- индукционно закаленные и прецизионно отшлифованные направляющие

- D1-11 - тип крепления патрона
- вариатор скорости привода с диапазоном 10-1400 об/мин
- 20 ЛС (15 кВт) мощность привода шпинделя
- диаметр вращения над станиной 660мм/760мм
- расстояние между центрами 1500 мм/2000 мм/3000 мм/4000мм
- шестерни шпинделя закалены и прецизионно отшлифованы
- универсальная коробка передач обеспечивает нарезание полного спектра различных 
резьб - метрической, дюймовой, модульной и питчевой
- индукционно закаленные и прецизионно отшлифованные направляющие



ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

БЫСТРЫЕ ВЫСОКОТОЧНЫЕ СТАНКИ
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- D1-4 - тип крепления патрона
- полностью редукторный шпиндель с 16-ю скоростями от 
53-2000 об/мин
- шестерни шпинделя закалены и прецизионно отшлифованы
- индукционно закаленные до HRC50 и прецизионно отшлифо-
ванные направляющие
- шестерни коробки передач закалены и работают в масляной 
ванне
- высота центров 165 мм/180 мм
- расстояние между центрами 750 мм и 1000 мм
- передний выдвижной поддон позволяет легко собирать и 
удалять стружку
- регулируемый концевик избегает чрезмерных перемещений 
для обеспечения безопасности оператора
- 3/1.5 ЛС (2.25/1.12 кВт) мощность привода шпинделя
- ножная педаль позволяет осуществить экстренную 
остановку и выключение питания станка
- инструментальные ящики с замками

- D1-6 - тип крепления патрона
- полностью редукторный шпиндель с 16-ю скоростями от 
25-2000 об/мин
- шестерни шпинделя закалены и прецизионно отшлифованы
- индукционно закаленные до HRC50 и прецизионно отшлифо-
ванные направляющие
- главный шпиндель полностью с использованием подшипников 
GAMET
- станок оснащен многодисковым механическим сцеплением 
«MATRIX»
- универсальная коробка передач обеспечивает нарезание 
полного спектра различных резьб - метрической, дюймовой, 
модульной и питчевой

- все направляющие и сопряженные детали покрыты антифрикци-
онным материалом производства Германии
- диаметр обработки над станиной 400 мм
- расстояние между центрами 650 мм и 1250 мм
- передний выдвижной поддон позволяет легко собирать и 
удалять стружку
- - 10 ЛС (7.5 кВт) мощность привода шпинделя
- магнитный тормоз позволяет осуществить экстренную 
остановку станка
- CE сертификация
- индукционно закаленные и прецизионно отшлифованные 
направляющие
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Токарные станки. высокоточный токарный станок. токарный обрабатывающий центр
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Защита ШВП
Галогенная лампа
Центр упорный и цанга
Интрукция по эксплуатации
Инструмент для монтажа 
и обслуживания
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JESCO MACHINERY LTD.
TAICHUNG, TAIWAN
FAST AND PRECISION LATHES

FORTEx

ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВО НА УКРАИНЕ
КОМПАНИЯ ФОРТЭКС

Наши реквизиты:
-     048 701-21-22

       -     056 788-50-50       
info@fortex.in.ua        
WWW.FORTEX.IN.UA

Токарные станки с ЧПУ, фрезерные 
обрабатывающие центра, расточные 
станки с ЧПУ, токарно-карусельные 
станки с ЧПУ, новые станки, металлообра-
батывающее оборудование, изготовление 
пресс-форм, оснащение станков, 
фрезерный патрон, фрезерная угловая 
головка, токарный блок, приводной 
инструмент, Fortex, takumi, juaristi, 
Klingelnberg, hofler, NAKAMURA, alex-tech, 
фортэкс, 
инструмент, металлообрабатывающий 
инструмент, оснастка, патрон, тиски, 
шпиндель, станина, BDS Maschinen, 
matsuura, ZAYER, tajmac-zps. 




